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= ELPLC Software development areas

ELPLC SMART ROZWIAZANIA SYSTEMY
FACTORY AR/VR WIZYJNE

Wprowadz swojg prod:éch “ Nowy wymiar inzynierii, NE Roznorodne systemy

rzeczywistosc rozszerzona. Ny deep learning

w swiat Przemystu 4.

SYSTEMY ETYKIETA HMI
REAL TIME SYSTEM NET SCADA

Szybkie rozwigzania “ Wygodne zarzadzanie Tworzymy czytelne
National Instruments 73 etykietowaniem w produkcji"*‘1 | przejrzyste interfejsy




— ELPLC INDUSTRY 4.0

ELPLC SMART FACTORY

WdrozyliSmy wielokrotnie i wcigz rozwijamy o nowe moduty, kompleksowy system,
ktory zbiera, analizuje i wykorzystuje ogromne zbiory danych w kierunku spetnienia
paradygmatu digital twin - czyli cyfrowego odbicia fizycznego systemui.

Nasz system jest zgodny z koncepcjg czwartej rewolucji przemystowej (INDUSTRY 4.0).
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— ELPLC INDUSTRY 4.0

CONNECTIVITY & SYSTEM INTEGRATION

Elastyczne mozliwosci integracji z innymi systemami klientow,
zarowno jesli chodzi o wysytanie danych pozwalajgcych
na produkcje jak i odbieranie danych z produkgji.

System komunikuje sie ze sterownikami PLC

réznych dostawcéw (np. Siemens, Mitsubishi, OMRON,
Allen-Bradley, Beckhoff). Dane zbierane podczas produkcji sg
dostepne od razu do analizy.

ELPLC S.A. www.elplc.com



= ELPLC

SYSTEM WEB REAGUJ NA ZMIANY SZYBKO ANALIZUJ AWARIE

KONTROLUI PARAMETRY LINII MONITORUJ ZUZYCIE MEDIOW PARAMETROW PRODUKCII 1 SPADKI WYDAINOSCI
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KOMPUTERY BAZA LOKALNA
PANELOWE

ELPLC S.A. ELPLC SMART FACTORY - SKALOWALNOSC - INDUSTRY 4.0 - SMART PRODUCTION www.elplc.com



&= ELPLC ELPLC Smart Factory — aplikacja monitoring i aplikacja web

ELPLC SMART FACTORY

APLIKACJA MONITORING

Gfowna czesci systemu, aktualnie 4 moduty:
akwizycja danych, podglad stanu linii, diagnostyki i analizy
Historycznej oraz analizy wydajnosci i awaryjnosci

APLIKACJA WEB

Dostep do historycznych danych z dowolnego miejsca
w firmie lub dowolnego miejsca na swiecie (VPN),

dowolnej przegladarki, dowolnego systemu operacyjnego.

Aktualnie dostepne moduty: zarzagdzanie serializacjg,
raportowanie, zarzgdzanie recepturami produkcyjnymi

ELPLC S.A.

INDUSTRY 4.0

www.elplc.com



= ELPLC ELPLC Smart Factory — moduty aplikacji INDUSTRY 4.0

APLIKACJA MONITORING - MODULY

DIAGNOSTYKA,

ZBIERANIE DANYCH ANALIZA DANYCH HISTORYCZNYCH

Elastyczne i r6znorodne raportowanie,
utatwiajgce zrozumienie danych
naptywajacych z systemu

Dane z wszystkich sterownikow PLC,
oraz dostepnych urzgdzen s zapisywane
do lokalnej bazy MSSQL i dostepne

do analizy, monitorowanie i zarzgdzanie
receptami produkcyjnymi, obstuga autoryzacji,
monitorowanie energii, predykcja uszkodzen

ANALIZA WYDAJNOSCI
| AWARYNOSCI LINII

PODGLAD AKTUALNEGO
STANU LINII Mozliwosc¢ okreslenia relacji pomiedzy
alarmami na modutach produkcyjnych,
Podglad aktualnie sptywajacych danych z linii produkcyjne;j waskich gardet, najczestszych powodow
oraz sledzenia produkcji w czasie rzeczywistym przestojow, opodznien, zacieg, etc...

ELPLCS.A.

www.elplc.com



&= ELPLLC ELPLC Smart Factory — przeglad funkcjonalnosci #1 INDUSTRY 4.0

MULTI SYSTEM

System analizy danych mozna uruchomic na:

Panelach dotykowych HMI

Komputerach stacjonarnych =

Przegladarce internetowej

Tablecie / smartfonie (Android, iOS) | —

ELPLC S.A. www.elplc.com



=, ELPLC ELPLC Smart Factory — przeglad funkcjonalnosci #2 INDUSTRY 4.0

REJESTRACJA | KONFIGURACJA PARAMETROW MASZYNY

e Scentralizowane zarzgdzanie recepturami

* Eksport /import receptur do / z innych systeméw
* Poréwnywanie receptur

* Synchronizacja receptur pomiedzy réznymi

maszynami

ELPLC S.A. www.elplc.com



&=, ELPLC ELPLC Smart Factory — PPM INDUSTRY 4.0

Wanage references

Add, edit, copy or compare references

Actions

Q Add new reference Export to CSV

Refnumber % Description Part number % Additional description % Family Last modified % Actions

T Family

T Family Front LH 22402
amily Fron H

Header edit Parameters edit Copy reference

T Family

T Family Front RH RH

Header edit Parameters edit Copy reference

Header edit Parameters edit Copy reference

2WD/4WD LH 2-09-2 Header edit Parameters edit Copy reference

2WD/4WD RH 30324 RH 2 Header edit Parameters edit Copy reference

LH
Front 2WD LH 380319 Front 2WD 2-09-2 Header edit Parameters edit Copy reference

RH _ "
Front 2WD RH 38026 2022-09-28 14:16:53 Header edit Parameters edit Copy reference
Front 2WD

LH _ .
Front 4WD LH Front 4WD 2- Header edit Parameters edit Copy reference

RH " "
3 38033 2,
Front 4WD RH 0331 Front AWD 0 Header edit Parameters edit Copy reference

FR TA TYPE Front FR Front 2022-09-28 14:18:28 Header edit Parameters edit Copy reference

FR TXA TYPE Front FR Front 2022-09-28 14:20:04 Header edit Parameters edit Copy reference

PPM (Product Parameters Management) — scentralizowany system
do zarzadzania recepturami produktéw dla maszyn.
Lista receptur maszyn potfgczonych w rodziny referencji wraz z doktadnymi specyfikacjami produktéw.

ELPLC S.A. www.elplc.com



&=, ELPLC ELPLC Smart Factory — PPM INDUSTRY 4.0

Q Return to references Save for reference Save for family

RR P TW Reference part number Reference additional description

Nominal temper. [*C]
General (station)
Pouring oil ON [11CN
Stoper load CT ON [11CN
il type Qil type 1 [1]1 Cil type 2
Nozzle home pos. [mm] 550,000 550,000
Nozzle pour pos. [mm] 415,000 415,000
Capacity oil [ml] 423,000 423,000
Pouring fast speed [ml/s] 250,000 261.000
Pouring pos. slowly [mil] 100,000 100,000
Pouring slow speed [ml/s] 150,000 150,000

Valve CT open [3] 30,000 30,000

Valve RTA open [%] 30,000 30,000

Intuicyjny oraz prosty system modyfikacji i tworzenia nowych receptur.
Parametry maszyny podzielone na operacje/stacje (po lewej stronie).
Mozliwosc zapisania edytowanej receptury lub wybranej rodziny receptur.

ELPLC S.A. www.elplc.com



&=, ELPLC ELPLC Smart Factory — PPM INDUSTRY 4.0

References in family Add reference to family

[} Add new reference family .
Number ipti v s i Number 3 Description

B Basic

T Family Front RH
LHS/B

Assign references Remove family
BMW B - -
LH

2WD/4WD RH
Assign references Remove family
Front 2WD RH M EEDan

Assign references Remove family RHS/B

Front 4WD RH
Assign references Remove family
BMW & S
Assign references Remove family Basic LH

FR TA TYPE Front
Assign references Remove family

FR TXATYPE Front
Assign references Remove family

BMW IR TROS
T Family Assign references Remove family

BMW
LH Assign references Remove family ROMS

—— Front
Assign references Remove family

Rem S Damper BMW I 22088880
Front 2WD Assign references ove family
— e

4d4?
BMW FR Z

Front 4WD Assign references Remove family

= 2

FR Front i Assign references Remove family

Zarzgdzanie rodzinami produktéw.

ELPLC S.A. www.elplc.com




ELPLC ELPLC Smart Factory — PPM INDUSTRY 4.0

| Export only changed params B Export selected to CSV

|
g
!
E

Date % User Name + Additional info + Actions

2022-09-28 14:54:16 Tami| PPM. Family: LH Details

2022-09-28 14:54:16 K il s—— PPM. Family: LH Details

2022-09-28 14:54:16 i | PPM. Family: LH Details

2022-09-28 14:54:16 Tami| PPM. Family: LH Details

2022-09-28 14:53:31 K il s—— PPM Details

2022-09-28 14:20:04 i | PPM Details

2022-09-28 14:18:48 Tami| PPM Details

2022-09-28 14:18:28 K il s—— PPM Details

2022-09-28 14:17:56 il — PPM Details

2022-09-28 14:17:51 Tami| —— PPM Details

2022-09-28 14:17:40 K il s— PPM Details

2022-019-28 14:17:19 kami| S— PPM Details

Raport historycznych zmian parametréw programéw wraz z informacjami o uzytkowniku, ktéry dokonat
zmiany oraz sposobie modyfikacji receptur (pojedyncza receptura czy rodzina receptur).
Mozliwosc eksportu wygenerowanych danych do pliku CSV.

ELPLC S.A. www.elplc.com




&= ELPLLC ELPLC Smart Factory — przeglad funkcjonalnosci #3 INDUSTRY 4.0

SLEDZENIE PRODUKCIJI W CZASIE RZECZYWISTYM

* Podglad produkcji na wszystkich stacjach linii
produkcyjnej n
* Przedstawienie parametréw w postaci wykreséow
e Podglad sztuk znajdujgcych sie aktualnie
w produkgji

* Zestawienie pracy i alarmow wystepujgcych

na stacjach / linii

ELPLC S.A. www.elplc.com



=, ELPLC ELPLC Smart Factory — przeglad funkcjonalnosci #4 INDUSTRY 4.0

ANALIZA HISTORII PRODUKCII

* Petna historia kazdej sztuki, wraz z petng analizg danych

* Eksport danych
* Zestawienie wynikéw wielu stacji
* Analiza zaleznosci miedzy parametrami produkcyjnymi

* Analiza wydajnosci linii, powoddw przestojow,

wydajnosci operatoréow

ELPLC S.A. www.elplc.com



&, ELPLC ELPLC Smart Factory — przyktadowe ekrany aplikacji INDUSTRY 4.0

2020-09-15
CEL PRODUKCYJNY ZMIANY:
INT: 0 EXH: 2016
WYNIK OSTATNIEJ ZMIANY:  INT: 0 EXH: 1326
PROGNOZOWANY

WYNIK

2014 <7

AKTUALNA SUMA OPOZNIEN LINII: 00h 11m 23s

SUMA OPOZNIEN POPRZEDNIEJ ZMIANY: 01h 30m 06s

09:24 fort Podsumowanie dziatania lini

[mM101)

AKTUALNY
WYNIK

181

‘ Zatadunek komponentow B Zatadunek komponentow C Zaladunek BiasSpring ‘
OSTATNI CZAS MEDIANA CZASOW OSTATNI CZAS MEDIANA CZASOW OSTATNICZAS MEDIANA CZASOW
CYKLU CYKLU CYKLU CYKLU CYKLU CYKLU
8,83 s 5,36 s 2,94 s 3,10s 8,10s 533s
AKTUALNA SUMA OPOZNIEN AKTUALNA SUMA OPOZNIEN AKTUALNA SUMA OPOZNIEN
00h 00m 24s 00h 00m 29s 00h 10m 14s
PRACA

Ekran modutu KPI

ELPLC S.A.

Wydarzenia (produkcja, alarmy, przerwy, przestoje)
pogrupowane w moduty oraz stacje

www.elplc.com



&, ELPLC ELPLC Smart Factory — przyktadowe ekrany aplikacji INDUSTRY 4.0

Podsumowanie dziatania lini - fo = Podsumowanie dziatania lini

Widocznosé o o 2c26gol Szozegdly
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Przebieg w czasie alarmow, przezbrojen, interwencji, Suma wszystkich wydarzen przedstawiona na wykresach,
dziatan obstugi linii, przerw produkcyjnych... pogrupowane na stacje (u géry) oraz na moduty (na dole).

ELPLC S.A. www.elplc.com




&, ELPLC ELPLC Smart Factory — przyktadowe ekrany aplikacji INDUSTRY 4.0

o Podsumowanie dziatania lini Podsumowanie dziatani linii

A

Szczegaly

» A —
Widocznosé - Szezegoly S¢ .
T [ Tebelawynkéw [ Prcbiegw czsse [ Suma s [ozsmsczsu  [g00eme® [ Tablawnkow [ Posbegwessse [ Suma B

I I T T 1
= C = | o ~czos b g Procukeia calkowita-czas —
wED 0PN : 1551 : ! | stacii =

— ) — - - T T_TTWWW
[GRX97] OTWARTE DRZWI SERWISOWE
o

| “Pposzczegdine wystapienia
larméw

? czas trwania

[1430}([M414] Znakowanie) BEAD ZJAZDU PALETKI Z RYGLA

Pezas trwania

[GRX95] PRZEKROCZONA ILOSC CYKLI NOK NA STACUI

[745)IM407] = BLAD SERWONAPEDU

I
=
czas st &r.czas operstora

[B45][M408] | BLAD SERWONAPEDU

[GRX97] OTWARTE DRZWI SERWISOWE

[545}{M305]' _ PRZEKROCZONY
CZAS PRIEDMUCHU NA STACIE WKRETA 1

|
[546](M305) PRZEKROCZONY
CZAS PRZEDMUCHU NA STACJE. WKRETA 2 00:02:43

B{féllg[umgaﬁsmwum |
CHWYTAKZ pzigw || 000233
KIERUNKU OPUSZCZENIA [ 312686 |

[5291IM305] BLAD SERWONAPEDU

[445][M304]
PRZEKROCZONY CIAS PREEIATOU |5sss

1

[546}[M305] PRZEKROCZONY ||
CZAS PRZEDMUCHU NA STACIE WKRETA 4 || (000043
100 00:301]

AZE IAZI
NAPEDU SERVO_SMC [M304]
CHWYTAK ' NA POZYCIE

[615HM306] Roztadunek M3) BLAD PARZYSTOSCI CZUINIKOW
SILOWNIKA: 00,0018
08 Y (A323)[ 313186, 313187

1] —

7 czas trwania

0130
45
30]

|
[GRX97] OTWARTE DRZWI SERWISOWE

-00:
|

]
12041[M102] SEAD RUCHU SIEOWNIKA: [
DOCISK N KIERUNKU OPUSZCZENIA [ 12482 | (000107

07:00:00 004 11:00:00
godzina [hhimmss]

Szczegoty alarmow przedstawione na wykresie

ek : Szczegoty produkcji przedstawione na 3 wykresach.
(na czerwono moment wystgpienia alarmu w czasie)

ELPLC S.A. www.elplc.com




= ELPLC

a

Home

References

)

his!

Duration

Serial

n 02:56:05

00:03:02

o

age users

e

Settings

01:15:10

00:59:38

00:44:59

00:10:58

00:03:40

00:13:26

00:00:37

00:01:59

00:00:48

00:04:34

00:00:57

00:10:05

00:03:01

Productior Summary data table

ELPLC Smart Factory — aplikacja web — sumaryczne dane

Production summary State summary State alarm summary

Description

Modut 1 2021-02-19 zmiana1

Alarmy na mod

Time trend

Details

zdarzenia:165 @

zdarzenia:2
zdarzenia:37
zdarzenia:39
zdarzenia:46
zdarzenia:17
zdarzenia:2
zdarzenia:2
zdarzenia:1
zdarzenia:1
zdarzenia:2
zdarzenia:3
zdarzenia:2
zdarzenia:4

zdarzenia:2

e Result

Duration

00:53:44
06:12:04

04:53:43

n 00:01:22

00:01:22
00:00:20
@ 05:19:52
02:26:06
00:45:14

04:55:01

Session time: 01:50:22

Description

Alarmy
Produkcja

Przerwa produkcyjna

Alarmy
Produkgja
Produkgja catkowita - czas stacji
Produkcja ST- czas stacji
Produkgja ST- czas maszynowy
Produkcja ST- czas transportu
[0] OK
Produkcja ST- czas operatora
Produkcja WC - czas stacji
Czas ponad zdefiniowany czas cyklu
Pusta stacja w czasie produkgji

Przerwa produkcyjna

Tabelaryczne zestawienie danych dla poszczegdlnych modutdw i stacji

INDUSTRY 4.0

KPI (19.02.2021)

Generate report

Details

zdarzenia:29
2177szt. $r:10,3[s)

zdarzenia:37

zdarzenia:30
2177szt. $r:10,2[s]
2177szt. $r:9,0[s]
83szt. $r:4,9(s]

83szt. $r:3,9[s]

79szt. $r:0,3[s]
2094szt. $r:9,2[s]

$r:4,3(s)

zdarzenia:38 @

www.elplc.com




=, ELPLC ELPLC Smart Factory — aplikacja web — ekran podsumowania produkc

ELPLC

) —
< |l > Q//) Required Filter

Summary data table  Production summary State summary State alarm summary Time trend

os b=

00

Podsumowanie produkgcji

Wykrywanie i analiza waskich gardet

Session time: 01:57:56

= T
a‘-‘Ila(IOO time avg. machine

0 ave ]
i i (&)

s Production STD MM Production ALL

INDUSTRY 4.0

sumaryczny czas produkgcji

—czas
produkcji z optymalnym

czasem cyklu

— zbyt

dtugie cykle

Production RTL —
podsumowanie czasow

zbyt dtugich powtdrzen

Wykres punktowy (znaczenie
koloréw jak wyzej)
przedstawia przyczyny:

0 zte funkcjonowanie /
zuzycie mechaniki stacji

lub

o nieefektywnos¢ operatora
w relacji do sredniego czasu
stacji (O)

Dolny wykres stupkowy
przedstawia straty czasowe
stacji:

Zbyt dtugie cykle i

www.elplc.com



LJ LJ L] . LA - . . . . L LJ . LA
/ﬁ‘ ELPLC Session time: 01:57:35 Line status: --- v
Home
< B @ Required Filter e Result Generate report
Summary data table  Production summary State summary State alarm summary Time trend
08:30.00 f
08:00:00 Alarms |
' Changeovers MOD
Serialization 07:30:00
- . Maintenance
07:00:00 Production £
Lo 0t Dradetie-fonawen |
Man: 06:00:00 Production gaps
7 053000
E 050000 D A
S 043000 = E= SE= S — o —
< 2 os0000f > d PO
033000
03.0000
023000
02:00.00
01:30.00 HEe— b SE S b b
01:00:00 A el o e — s
o S & & $ & & &
& ’ ¢ ¢ ¢ ¢ ? P
Alarms
mm Changeoyers MOD
Interventions
EE Maintenance
3 Production
" Production - (on station
DO 0 J - aN0 c + machine cycles)
Production gaps
. - -
OC O O C O ddd
DO 2L 0 dlil0 C a a



ELPLC Smart Factory — aplikacja web — podsumowanie stanéw alarmu INDUSTRY 4.0

ELPLC Session time: 01:51:29 Line status: ---

< B @ Required Filter e Result Generate report

Summary data table  Production summary State summary State alarm summary Time trend

3 duration [hh-mm:ss]
00:05:00 00:10:00 15:00 00:20:00 00:25:00 00:30:00 00:35:00 00:40:00 00:45:00 00:50:00 00:55:00 01:00:00

’ — [T Total alarm duration
i Individual alarmoccurances ||

— 1 T

I (00:18:18 |

CZERWONE StUPKI —
wystgpienie alarméw oraz
czas ich trwania

[
% | SZARE StUPKI —
000050 sumaryczny czas trwania
[o000:16 danego alarmu

060000 070000 080000 090000 10:0000 110000 120000 130000  14:0000
time [hh:mm:ss]

00:05:00 00:10:00 00:15:00 00:20:00
| 1 l

00:18:18

Podsumowanie standw alarmu

Podsumowuje informacje o momentach wystgpien stanow

. .. . . www.elplc.com
alarmowych i czasie ich trwania na stacjach




&=, ELPLC  ELPLC Smart Factory — aplikacja web — trend czasowy INDUSTRY 4.0

Session time: 01:56:20 Line status: --- KPI (19.02.2021)

Production gap Production I Production TLC B Production RLC

Summary data table  Production summary NECRITERY State alarm summary

Production gap Production M- Production TLC M8l Production RLC  |——

Objasnienie:

— zbyt dtugi
e i 1 \:I | | Tim enysEiiiam . I Cykl
' ‘ 1 ‘ | [ | Production RLC — zbyt
1l\I-L%1 LB BRI . | . ! Creorimend \IIII:\ |} \I\Zl IR e ... | di’ugie powtérzenie

I —-— | WEmryrrnem LB LT R Crerner fn e npl (8] s TREp P e el |

LU | B ON(RE R RN B IIIlIII\|lI\II Il e nirmn

\ ‘ . ‘ AU B L B L
il | —— L .- \Il‘l 1 11— I.I \.il.\}].-\ll 1} i LR LRI R R (i L] n 4

08:00.00 03:00:00 10:00:00 11:00:00 120000 13:00:00 14:00:00 15:00

Trend czasowy

Prezentuje informacje o momentach wystgpien poszczegdlnych

;. . .. . . www.elplc.com
standw, ich rodzaju oraz czasie ich trwania na osi czasu



=, ELPLC ELPLC Smart Factory — aplikacja web — ekran alarmoéw stac;ji

Alarmy stacji

W wyborze stacji przydatny
jest filtr wyszukiwania

INDUSTRY 4.0

Szare stupki pokazuja
czasy trwania statusow
stacji

Wykres ze znacznikami
czasowymi (momentami
wystgpienia)
Czerwone-alarmy
Niebieskie — maszyna
bez alarmu

Zielone — czas produkgji
na maszynie

Wykres pareto — analiza
najczestszych standéw
na stacji

www.elplc.com



ELPLC Smart Factory — aplikacja WEB — wykres parametrow INDUSTRY 4.0

E L P LC Session time: 01:59:07 Line status: ---

E]B (V) Required fitter :
Mozliwos¢ wyboru
{g Charts drawing settings stacji i parametrow za
' posrednictwem filtrow

02/19/2021 00:00:00 - 02/19/2021 23:59-59

[IM201] Tester © min] [IM202] Tester [Umin] —— [[M203] Tester

Mozliwos¢ zmiany
sposobu rysowania
wykresow

2021-02-19 2021-02-19 2021-b2-19
08:00:00 12:00:00 16:00:00

Ekran wykreséw parametréow 0,
i

Pozwala analizowa¢, poréwnywac, znajdywac N ——————————————————
.. . , . www.elplc.com
anomalie i odchylenia parametrow na stacjach.




&= ELPLC ELPLC Smart Factory — przeglad funkcjonalnosci #5

ELPLC S.A.

ANALIZA MEDIOW

Analiza zuzycia mediéw

Przewidywanie zuzycia medidow

Przewidywanie uszkodzen maszyny lub komponentéw
Prezentacja zuzycia mediéw w postaci wykresow
Analiza zaleznosci miedzy zuzyciem medidow

na produkcji, a podczas przestojow

INDUSTRY 4.0

www.elplc.com
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ELPLC S.A.

SERIALIZACIJA PRODUKCII

Zadawanie produkcji i tablic produkcyjnych
Sledzenie postepdéw produkcji w czasie rzeczywistym
Nadzér poprawnego przebiegu produkcji

Kontrola poprawnego wykonania operacji

INDUSTRY 4.0

www.elplc.com
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Historia ramek
senalizacji

Kroku przeptywu

[Nazwa kroku _______________[Cz ycials]

Lista wszystkich przeplywow

T1 Left Kod Detalu T1 Left OP05 5000000
-:- -
2 T ——

Zarzgdzanie przeptywami serializacji.
Okreslanie dla konkretnych typéw produktow prawidtowej sciezki
przeptywu produktu przez operacje/stacje na linii produkcyjnej.

ELPLC S.A. www.elplc.com



ELPLC  ELPLC Smart Factory — aplikacja web - serializacja INDUSTRY 4.0

i

E L F L : Session time: 00:59:38 Line status: --- TYLKO SERIALIZACJA

< > @ Required Filter —AmAmM8M8™M™M8M™M——— ° Result Generate report

Report result for last 100 entries

Actions

@ Repeatable Yes @ Repeatable No

Code type S Partid S Reference Status ¢ Exp.date 5 Laststep S Nextstep % Repeatable $ Actions

Kod Detalu [0] OK Ob20-1 NO Edit

Okno edycyjne
. ycy)

Settings

[0] OK
Kod Detalu [0] OK
Kod Detalu [0] OK
Kod Detalu [0] OK
Kod Detalu [0] OK
Kod Detalu [0) OK

Kod Detalu [0) OK

Kod Detalu [0] OK

Kod Detalu [0]OK

Cancel

Dane tabelaryczne do monitorowania prawidtowego przeptywu sztuk przez stacje
www.elplc.com
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ZESTAWIENIA MATERIALOW (BOM)

* Kontrola materiatéw uzywanych do produkgji
* Analiza i modyfikacja standw magazynowych
* Monitorowanie zuzycia materiatow

*  Weryfikacja poprawnosci uzycia materiatow

&

w komponencie

ELPLC S.A. www.elplc.com
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Predictive Maintenance
e Zapis informacji z sensoréw monitorujgcych stan maszyny

* Zapis licznikdw produkcyjnych urzadzen
* Analiza czasu krokdéw cykli sterownika
*  Wykrywanie potencjalnych awarii na podstawie zmian w ilosci
zuzycia medidw na cykl maszyny
Rozszerzona Rzeczywistosé
* Integracja rozszerzonej rzeczywistosci z maszyng

* Interaktywne szkolenia z wykorzystaniem rzeczywistosci

rozszerzonej - .
* Zdalne wsparcie w dowolnym miejscu na Swiecie

z wykorzystaniem rzeczywistosci rozszerzonej

AW

ELPLC S.A. www.elplc.com
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£

ELPLCS.A.

ELPLC Smart Factory — Rozszerzona rzeczywistos¢

Kabel
komunikacyjny
Kamera

COGNEX

Zasilacz

' Kabel|
L‘ Ven ¢ = ZaS”ajacy

CMPonent

Modut szkolen operatorow z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci.
Szkolenie polegajgce na poznaniu budowy stacji linii produkcyjne;.

INDUSTRY 4.0

www.elplc.com
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ELPLC SmartFactory - szkolenie operatora (7/16)

ELPLC SmartFactory - szkolenie operatora (7/16)
Podloz odpowiedni komponent na stacje, a nastepnie poczekaj
na weryfikacje poprawnosci komponentu przez system
wizyjny.

Weryfikacja poprawna

Modut szkolen operatoréw z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci.
Szkolenie polegajgce na sprawdzeniu poprawnosci wykonania operacji przez operatora.

ELPLC S.A. www.elplc.com
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Zdalne wsparcie inzynierow na catym swiecie z wykorzystaniem technologii mieszanej rzeczywistosci.
Mozliwos¢ wskazania dowolnego obiektu na linii produkcyjnej wraz z komunikatem co nalezy zrobic.

ELPLC S.A. www.elplc.com
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www.elplc.com
z wykorzystaniem Microsoft HoloLens2



& ELPLC ELPLC Smart Factory — Rozszerzona rzeczywistos¢ INDUSTRY 4.0

Poznawanie sposobu budowy maszyn oraz narzedzi znajdujgcych sie na maszynach przy pomocy
technologii rzeczywistosci rozszerzonej. Dowolnos¢ w interakcji z elementami (powiekszanie,
przemieszczanie) linii powoduje tatwos$é w przyswajaniu tego w jaki sposdb linia zostata zbudowana, a co za
tym idzie tatwos¢ w jej utrzymaniu, serwisowaniu oraz naprawach.

ELPLCS.A. www.elplc.com
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www.elplc.com

z wykorzystaniem Microsoft HoloLens2



ELPLC Smart Factory — Predictive Maintenance INDUSTRY 4.0

Analiza czasow cykli krokow sekw Analiza czasow cykli krokow sek

Woyniki raportu Wyniki raportu [no. 55

Rozkiad Gaussa

Statystyka czasu trwania krokéw wraz z odchyleniami standardowymi.
Kliknij na krol wykresu, aby zobaczy€ statystyld szczediowe.

2] el 29 9 109 119 129 139 149

Numer kroku

Histogram czaséw krokdw sekwendii

800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000 3200 3400 3600 3800 4000
Liczba porzadkowa

Analiza czaséw cyklu krokdéw sekwencji sterownika. Analiza czaséw cykli krokdw sekwencji sterownika.
Statystyki czasowe z odchytkami. Dystrybucja Gaussa, histogram, korelacja.

ELPLC S.A. www.elplc.com
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= Biezgca produkcja

[_7‘ Dokumentacia technicmo-roznuchowa Dokumentacia ELPLC Smant Factory [_”JDokm\eda:)a Bektryczno pneumatycma

Dokumentacja ELPLC Smart Factory
tatwy wybor sekcji

dokumentacji

In
Day to preview ~ Sefect a doy 1o preview shifts

this box all shifts are present
Columns description:
Shift name - name of st

Start time - Shift start time
End time - Shift end time

10.5. Windows updates

Paperless
Porzué lub zredukuj uzycie papierowej dokumentacji. Dokumentacja PDF dostepna na panelach HMI

oraz instruktarze i samouczki dostepne w technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR). www.elplc.com
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=ELFPULLC

FUTURE AWAITS

www.elplc.com

z wykorzystaniem Microsoft HoloLens2
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